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INNEHALL
1. INLEDNING
Scandinavian WeldTech (SWT) har utvecklat SWT-systemet, vilket INLEDNING
bestar av bade stalpelare och stalbalkar for fasader och byggnaders
inre. Systemets komponenter kan delas upp i tva grupper: OMFATTNING AV PROJEKTERING

samverkansprodukter och rena stalprodukter.

SAMORDNING AV

Samverkansprodukterna far sina egenskaper genom samver-

kan mellan det av SWT levererade stalet och den pa plats igjutna KONSTRUKTIONSARBETET
betongen. Igjutning sker normalt samtidigt som (fog)gjutning av KONSTRUKTIONSUNDERLAG
bjalklagen.

PROJEKTERINGSORDNING
Under gruppen SWT stalprodukter kan manga olika produkter sorte-
ras in. Har avser vi de stalprodukter som inte dimensioneras for UPPRATTANDE AV HANDLINGAR
samverkan med betong, exempelvis balkar, pelare och vindkryss av
vals— och rorprofiler. Dessa produkter kallas ofta for "allmant smide” 7
eller "konventionellt smide”.

GRANSDRAGNINGSLISTA

Montage

Forsaljning

\\\ Radgivning

2. OMFATTNING AV SWTS PROJEKTERING

Vid en varuleverans projekterar SWT normalt de barverksprodukter som levereras av SWT, tillsammans med
anslutningar mellan dessa. Anslutningar mot frammande komponenter och produkter projekteras tillsammans
med andra parter, enligt gransdragningslistan i bilaga 1.

SWT kan ocksa tillverka och leverera komponenter pa handlingar tillhandahallna av tredje part, vilket i sa fall ar
beskrivet i orderavtalet.

For entreprenader galler gransdragning enligt separat avtal.

OM DESSA ANVISNINGAR...

Dessa anvisningar galler allmant fé6r SWTs dimensionerings- och projekteringsarbete. Avsikten med detta dokument ar att
skapa en tydlig forutsattning for en effektiv och saker projektering. Det leder i sin tur till en hog kvalitet pa arbetet, for SWT
och fér vara medprojektorer.

For allmanna montageanvisningar, se dokumentet Montagevégledning, SWT-systemet. Dessa ska anvandas vid planering

av stommens montage och vid upprattande av bygghandlingar.

OBS! Detta dokument ersatter det tidigare dokumentet SWT-anvisningar
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Samordnande Ovriga leverantorer
Konstruktér (HDF, Vaggar mm.)
Koordination Koordination

3. SAMORDNING AV KONSTRUKTIONSARBETET

En av de mer kritiska punkterna i ett bygge ar ofta gransytor mellan olika leverantérer, t.ex. infastning av en stal-
balk i en betongvagg. | de fall byggplatsolyckor skett s har det ofta varit just pa grund av ett forbiseende kring
hur tva olika leverantorers element fungerar — eller snarare inte fungerar — tillsammans.

Koparen skall darfor sakerstélla att det finns en samordnande konstruktér eller huvudkonstruktér, som leder
samordningen av SWTs konstruktioner mot évriga projektérer och leverantérer (EKS 10 21§). Den samord-
nande konstruktéren skall ha den sakkunskap och erfarenhet som kravs for att kunna samordna konstruktionen
av den barande stommen.

Det ar SWTs erfarenhet, fran flera decennier som leverantér av byggstommar i hela Norden samt Tyskland, att
projekt som har en samordnande konstruktor fungerar avsevart battre, med storre vinst for slutkunden, an de
projekt som inte har denna. Den samordnande konstruktdren bor om mojligt medverka redan vid upphandlingen
av de olika leverantdrerna.

KOPAREN SKALL SAKERSTALLA ATT
DET FINNS EN
SAMORDNANDE KONSTRUKTOR

EN SAMORDNANDE KONSTRUKTOR SKALL...
Omvandla arkitektens underlag till mattriktigt konstruktionsunderlag, efter samrad med entreprencr.

Sakerstalla att aktuellt konstruktionsunderlag samt férandringar i detta formedias till alla projektorer, t.ex. K-ritningar
och lastuppgifter.

Granska konstruktérernas underlag (berakningar och 3D modell) for att sékerstalla att korrekta lastuppgifter och sta-
tiska forutsattningar anvants. (EKS 10 25§)

Definiera gransdragningen mellan alla inblandade konstruktérer, i form av en gransdragningslista.

Sakerstalla att inga kritiska aspekter forbises i gransytor mellan olika leverantorers ansvarsomraden. Speciellt fokus
bor ligga pa knutpunkter mellan stél och ingjutningsgods i betong, eller vid anslutningar av balkonger, trappor eller
liknande mot balkar och pelare.

Hjalpa till att 16sa tvistefragor, exempelvis vid val mellan alternativa I6sningar. Fokus bor ligga pa vad som ar bast for
projektet som helhet, for att undvika en suboptimering pa en delleverans.
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4. KONSTRUKTIONSUNDERLAG

Allt ritningsunderlag for SWTs projektering skall redovisas i DWG-
eller IFC-format. Filerna ska vara rena, dvs. utan externa referenser.
All mattsattning for SWTs projektering skall redovisas i K-ritning/
modell, inklusive eventuella urtag i SWTs element. A-ritningar/
modeller behandlas normalt inte.

Vid storre projekt tas en specifik beskedslista fram, for att tydliggora
projekteringsgangen. Denna redogor for vilka uppgifter SWT
behover, och nar. Normalt efterfragade uppgifter redovisas i listan
har till hdger.

Det ar Iopande koparens ansvar att sakerstalla att SWT har fatt det
senaste konstruktionsunderlaget. Att SWT ges tillgang till ett sa
kallat ritningshotell eller projektplats online fritar inte koparen fran
skyldigheten att informera om andringar som paverkar SWT.

Ett riktat utskick fran en projektplats eller separat e-post, dar det
beskrivs i ett PM eller liknande vem som paverkas av de nya hand-  BRUET = =80 )\ o s VN =1 [/ a8
lingarna, ar ett lampligt informationssatt. Automatiska uppdateringar
fran projektportalen eller massutskick utan beskrivning anses inte T N ———
som tillracklig information.
) ¢ Betongkvalitet for igjutning av SWTs
Andringar i projektmaterialet kan medféra att bade pris och leve- samverkansprodukter.

ranstid kan komma att justeras. Max tillaten nedbéjning i bruksgrénstill-

Ar inte forutsattningarna helt klara vid projekteringens start, kan stand

SWT bidra med sin kunskap vid utredning av olika alternativ, innan Brandklass fér samverkansprodukter
de slutliga forutsattningarna faststélls. Dessa konsulttjanster saljs pa

.. .y Vid konventionellt stal, max tillaten utnytt-
|I6pande rakning.

jandegrad i brandfallet (for senare brand-
skydd)
LASTER

¢ Karakteristiska egenvikter och nyttiglas-
ter.

T
l. lll\.l" Il -

OBS att horisontell stabilisering normalt
inte ingar i SWTs atagande. Skall balkar
fungera som dragband maste lasterna
specificeras.

GEOMETRIER

¢ 3D modell, i DWG/IFC-format, som visar
balkars och pelares position och langd

Eventuella urtag i SWTs produkter, ex.
vis for genomforing av schakt eller ror,
skall redovisas direkt i 3D modellen

Anslutningar mot frammande element
skall visas i 3D

Typdetaljer kan redovisas i 2D, ifall
omfattningen ar begransad och det
tydligt framgar var de skall anvandas

DET AR LOPANDE KOPARENS ANSVAR ATT SA- Indelning av HDF element, fér haltagning
KERSTALLA ATT SWT HAR FATT DET SENASTE vid kopplingsarmering, skall redovisas i
KONSTRUKTIONSUNDERLAGET 3D eller pa 2D DWG-planer
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5. PROJEKTERINGSORDNING

Nedan foljer en kronologisk beskrivning av hur SWT normalt genomfér projekteringen, samt vilka férvantningar
som ligger pa koparen och dess konsulter.

5.1. Tidigt skede

SWT bdrjar med att ta fram ytterdimensioner pa balkar och pelare, for att darigenom underlatta for
medprojektdrerna. SWT-balken har endast ett par fasta livbredder, vilket gor att bjalklagselementens langder
kan bestammas tidigt i projektet. For upplag pa vaggar och betongpelare kan i uppstartsskedet en fix-hojd for
dessa upplag bestammas.

SWT ritar normalt inte upp nagon grov CAD-modell, utan detta generella underlag, typiskt i systemhandlings-
skedet, forutsatts goras i kdparens regi, och skall sedan fungera som konstruktionsunderlag for SWTs vidare
detaljprojektering, se avsnitt 4, ovan.

5.2. Projekteringsstart och tidplan

Tidplanen for projekteringen och produktionen satts i starten, och presenteras vid behov i form av ett GANTT-
schema. Tidplanen ligger till grund for reservation av kapacitet i SWTs fabriker. Vid férandringar forsoker SWT i
mojligaste man anpassa tillverkningen utifran projektet, men da det ej ar maojligt s& maste tillverkning ske enligt
avtalad plan, fér att undvika kostsamma produktionsstopp. Detta géller aven om leveranser till byggplatsen
skjuts framat i tiden.

Med hansyn till ovanstaende sa ar det mycket viktigt att som kdpare informera sina underleverantérer om vilka
underlag som skall tas fram, och nar.

Exempel pa tidplan:

V.10 V.9 V.8 V.7 V.6 V.5 V.4 V.3 V.2 V.1 V.0

K-underlag till SWT
Statiska berakningar

Detaljprojektering (3D modell)

Extern granskning

Tillverkningsritningar
Produktion
Leverans

Viktigt att halla!

TIDPLANEN LIGGER TILL GRUND FOR RESERVATION
AV KAPACITET | SWTS FABRIKER

DET AR MYCKET VIKTIGT ATT SOM KOPARE | GOD TID
INFORMERA SINA UNDERLEVERANTORER OM VILKA
UNDERLAG SOM SKALL TAS FRAM
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5.3. Detaljprojektering

SWT projekterar och dimensionerar aktuella komponenter i SWT-
systemet med avseende pa i huvudsak vertikala laster (egenvikter
och nyttiglaster). Projektering och dimensionering med avseende pa
stommens stabilitet och minimering av risk fér fortskridande ras in-
gar normalt inte i SWTs atagande.

Kopplingar mellan SWT-produkter dimensioneras och redovisas av
SWT. Kopplingar mellan SWT-produkter och frammande produkter
dimensioneras och redovisas av kdparen. Balkar, pelare och dess
kopplingar/anslutningar forutsatts vara utférda med SWTs standard-
I6sningar, vilka sands éver i samband med offert och orderbekraf-
tande.

Samtliga bjalklagsplattor forutsatts vara upplagda sa att avstandet mellan balkliven och prefab elementens
kanter ar 25mm +/- 10mm.

SWTs funktionsansvar fér stommen &r begransat till vad som uttryckligen anges ovan. SWT svarar salunda inte
for eventuella foljdkonsekvenser som stommen kan ha pa projektet i 6vrigt, t.ex. pa fénsteruppsattning, energi-
balansrakningar, fuktsakerhet, brandskydd, ljudklass och installationer.

SWT redovisar utnyttjandegrad for de konventionella stalkonstruktionerna fér kdparens vidare dimensionering
av brandskydd.

Projekteringen foljer gallande europeiska bestammelser med tillhérande nationella anpassningar, se respektive
projekthandlingar.

5.4. Extern granskning

En férhandskopia pa konstruktionsarbetet skickas till kdparen innan
tillverkningen startar. Malet ar att sékerstalla att yttergeometrier, anslutningar
mot évriga komponenter samt leveransens omfattning ska uppfylla képarens
krav. Det skall ocksa verifieras att ratt lastférutsattningar nyttjats, for att
sakerstalla att inga sena andringar har skett som ej meddelats SWT.
Granskningen frantar inte SWT ansvaret for sina produkter.

Handlingarna som levereras omfattar en 3D-modell i IFC— och DWG-format
samt tillhérande statisk berakning och prestandadeklaration, omfattande den
del/etapp som star infor tillverkning och leverans. Elementritningar ingar inte i
detta, utan dessa tas fram efter att konstruktionsarbetet verifierats stdmma.

SWT planerar for att kdparens granskning ska vara gjord inom tre arbetsdagar, om inget annat uttryckligen ar
Overenskommet. Erhalls inget svar anses granskningen godkand.

5.5. Produktion och leverans

Efter den externa granskningen tar SWT fram tillverkningsritningar,
som granskas internt. Dessa sands dver i samband med leverans,
som en del i dokumentationen och prestandadeklarationen.

Leverans sker efter avrop fran kund. Detta avrop skall vara SWT
tillhanda senast 5 arbetsdagar fore lastning, om ingenting annat ar
avtalat. | semestertider bor avrop goras med storre framforhalining,

minst 2 veckor.
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6. UPPRATTANDE AV HANDLINGAR
6.1 Handlingar som upprattas av SWT

Till varje fysisk leverans av produkter sénder SWT 6ver en
prestandadeklaration med tillhdrande elementritningar. Bygghand-
lingar i form av littreringsplaner, vilka visar elementens placering i
huset, ingar och levereras. Elevationsritningar ingar normalt inte.
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Det ligger pa koparen att sakerstalla att erhallna handlingar distri-
bueras till berérda mottagare hos képaren, samt till andra av képa-
ren anlitade parter.

6.2 Slutdokumentation

| samband med slutleverans levererar SWT en omgang av alla hand-
lingar, samlade i ett paket (ZIP-format), som 6versands per e-post,
eller tillhandahalls for nedladdning i de fall filstorleken &verskrider
e-postens begransningar.

6.3 Handlingar som ej upprattas av SWT

Varken kontrollplan, svetsplan, montageplan eller arbetsmiljdplan fér stommontaget ingar i material-leveranser,
utan forvantas utféras av montageansvarig. Vagledning for montage av SWT-stommen aterfinns i dokumentet
Montagevégledning, SWT-systemet, vilket fungerar som stdd och rad fér den montageansvarige. Exempel pa
utformning och innehallet i en montageplan framgar ocksa i EN 1090-2 kapitel 9.3, samt i anvisningar fran
Arbetsmiljéverket [1].

Framtagande av relationshandlingar for projektet ingar inte. Byggherren férvantas vara n6éjd med relationshand-
lingar fran projektets huvudprojektorer (huvud-K) och prestandadeklarationer fran dess materialleverantorer
(daribland SWT). Efterfragas relationshandlingar fran SWT debiteras detta separat enligt gallande timlista.

[1] https://www.av.se/produktion-industri-och-logistik/byga/risker-vid-byggnad--och-anlaggningsarbeten/
arbetsmiljoplan-och-dess-risker/arbete-med-tunga-byggelement-och-formbyggnadselement/
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BILAGA 1—GRANSDRAGNINGSLISTA PROJEKTERING

Nedan foljer en gransdragningslista som fortydligar atagandet SWT har i projekt, samt vilka delar som férutsatts
goras i annan regi. | de punkter dar det star angivet ansvar: Képaren sa skall det tolkas som képaren, eller av
denna anlitad 3:e part, t.ex. huvudkonstruktor eller underleverantor.

TYP AV UPPGIFT ANSVAR

Projekteringsanvisningar, SWT-systemet

1. Allméan kravspecifikation Koparen
Vilka krav stélls pa SWT-systemet? (Normer mm)
2. Belastningar Koparen
Vilka laster utsétts SWT-systemet for?
3. Ritningsunderlag Koéparen
Vilken geometri ska SWT-systemet ha? (Planer, elevationer mm)
4. Elementdimensionering SWT
5. Anslutningsdetaljer, SWT-systemet mot 6vriga komponenter
Anslutningarna férutsétts utféras med SWTs standardlésningar.
5.a Dimensionering av betong samt de delar som &r ingjutna i betong, inkl. Koparen
ev. plat i betongens yta, exempelvis grundplatar till pelare och svetsplatar i vaggar.
5.b Staldelen utanfoér betongen, t.ex. klackupplag, inkl. ev. svets mot ingjutet | SWT
stal.
5.c Anslutande frammande stalkomponenter (t.ex. stalpelare fran annan Koparen
leverantor, trappor, svalgangar)
6. Anslutningsdetaljer, SWT-systemet internt SWT
Anslutningarna forutsétts utféras med SWTs standardlbsningar.
7. 3D-modell SWT
Projekteringen av SWTs leverans gérs i 3D.
7.a Verifiering av SWTs projekteringsarbete sker genom att 3D-modellen Koparen
granskas med avseende pa geometriska matt i forhallande till det 6vriga huset
8. Tillverkningsunderlag for SWTs verkstéader SWT
9. Sammanstallningsritningar SWT
Ritningsférteckning, littereringsplaner, anslutningsdetaljer
10. Montageviégledning SWT
SWT ger rad infér planeringen av montaget, vilka finns sammanfattade i dokumentet
"Montagevégledning, SWT-systemet”, se www.swt.eu
11. Montage Koparen
Det &r viktigt att ansvaret for montaget ar odelat och att det ligger hos den
montageansvarige. SWT bistar gdrna med rad, se ovan.
12. Stabilitet och fortskridande ras for hela stommen Koparen
13. Dynamisk analys av hela stommen Koéparen
14. Prestandadeklaration enligt EN 1090-1 och CE-mérkning SWT
SWT ér certifierade for alla moment, d.v.s. produktutveckling, konstruktion och till-
verkning. Certifieringen tacker alla EXC, d.v.s. EXC1-4.
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